Scoala: Liceul Tehnologic’Constantin Brancusi”
Disciplina: TEHNOLOGIA DEBITARII MATERIALULUI LEMNOS

Clasa: a X-a

Unitatea de invatare: Utilaje pentru debitarea lemnului

Nr.elevi: ........
Profesor: IONESCU SILVIA

PROIECT DE LECTIE

(O] -
Durata: 50 min.

Titlul lectiei: FERASTRAUL PANGLICA PENTRU DECUPARE

1. Necesitatea studierii temei:

Parcurgerea acestui continut asigura dobandirea de catre elevi a notiunilor legate de

debitarea lemnului masiv cu ajutorul ferastraului panglica: operatii executate, parti componente

ale ferastraului, mod de lucru.

2. Structurarea continutului lectiei:
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3. Contextul in care se realizeaza lectia

Experienta anterioara de
invatare a elevilor

Cuvinte cheie

Limba roméa

Limba engleza

Resurse materiale

Elevii sunt familiarizati cu:

- tema, termenii folositi,
problematica abordata.

- partile componente ale unui
ferastrau panglica, miscarile
acestuia si operatia de decupare;
- schema tehnologica a utilajului.

-ferastrau pag
-decupare,
-functionare
-schema
tehnologica

-saw blade,
-cutting,
-functioning,
-technological
scheme

Laptop

Planse, pliante ;

Fise de documentare ;
Fise de lucru ;

Test de evaluare




4. Obiectivele operationale ale lectiei

Nr. Capacitatea care se Comportamentul prin care| Conditii de probare Criterii de
obiectiv | urmareste a se dezvolta | elevii dovedesc formarea | a comportamentului reusita (limita
la elevi prin invatare capacitatii respective cerut minima admisa)
O Recunoagte operatia de | Recunoaste si descrie Pe fisa de lucru 80%
decupare; elementele caracteristice | Pe fisa de evaluare
ale operatiei de decupare
(O]} Explica partile Recunoaste si prezinta 80-90%
componente ale Elementele componente | Fise de documentare
ferastraului panglica ale ferastraului panglica | Fise de lucru
O3 Reprezinta schema de Sugereaza alternative Pe fisa de lucru 80%
lucru a ferastraului n reprezentarea schemei | Testul de evaluare
panglica de lucru, a ferastraului
panglica.
O4 Explica modul de lucru al | Sugereaza alternative Pe fisa de lucru 80%
ferastraului panglica in scopul imbunatatirii Testul de evaluare
modului de lucru al
ferastraului panglica.
5. Probade evaluare:
Nr. . . . Punctaj
obiectiv. Continutul itemului min max
O1 Recunoasteti elementele componente ale 2p 3p
ferastraului panglica din schema lui, cinematica .
02 Definiti si explicati miscarile principale notate in 2p 4p
schema cu LI, I, IV, V.
O3 Precizati cinci masuri de protectie a muncii la 1p 2p
ferastraul panglica
Total: (1 punct din oficiu) 6p 10p




Disciplina: TEHNOLOGIA DEBITARII MATERIALULUI LEMNOS
Nume profesor: IONESCU SILVIA

Lectia: “Ferastraul Panglica pentru decupare”

Clasa: a X-a

FISA DE DOCUMENTARE
Ferastraul Panglica pentru decupare

Ferastraul panglica este un utilaj folosit la efectuarea operatiilor de decupare, in general,
dar cu el putem sa facem si alte operatii de debitare, pentru piesele mici, cum ar fi retezari,
sectionari si spintecari. Decuparea se face dupa operatia de insemnare, in cazul pieselor cu
contururi mai complicate, curbe, ovale, eliptice, cand nu se pot taia doar cu rigla de ghidaj.
Ferastraul panglica se compune din batiul 1, care este prevazut cu capote pentru acoperirea
organelor in miscare. El sustine masa 9, pe care se gaseste rigla de ghidaj 10, de care sprijinim
piesa ce urmeaza sa o tdiem. Rigla se deplaseaza in functie de latimea piesei, cu maneta 14
(migcarea III). Taierea se realizeaza cu panza panglica 2, protejatd de aparatoarea mobila 17,
care se ridica sau coboard cu ajutorul rolelor de ghidaj 18, in functie de indlfimea piesei
(migcarea VI). Aparatoarea de protectie 19, acopera volantul superior 4, pe care se gaseste
infasurata panza panglicd, ce transmite miscarea de la volantul inferior 3. Acesta primeste
miscarea de la motorul 5, prin intermediul transmisiei cu curele 6 (miscarea de taiere I, data de
panza panglicd).

Motorul se sprijina pe suportul articulat 7, care se deplaseaza cu ajutorul surubului 8 si
tensioneaza transmisia (miscarea II). Masa se poate inclina, in cazul n care dorim sa executam
taieturi sub diverse unghiuri. Inclinarea se face cu angrenajul melc-sector melcat, 12 si 13, de
la maneta 11 ( miscarea V). Volantul superior se deplaseaza pe verticald pentru tensionarea
panzei panglicd, cu ajutorul surubului 15 si a manetei 14 (miscarea V).Panza taietoare este sub
forma de panglica cu dinti pe o margine, sau pe ambele, care pot fi triunghiulari, cel mai adesea.

In imagini sunt redate schema de lucru a ferastraului panglicd si vederea de ansamblu.




Disciplina: TEHNOLOGIA DEBITARII MATERIALULUI LEMNOS
Nume profesor: IONESCU SILVIA

Lectia: “Ferastraul Panglica pentru decupat”

Clasa: a X-a

FISA DE LUCRU

Analizati utilajul din imaginea de mai jos.

Cerinte:

1. Denumiti utilajul si operatia pe care o executa acesta.

2. Recunoasteti elementele componente notate in schema cinematica, cu cifre de la 1, 1a 19.
3. Explicati miscarile principale notate in schema cu LII, I1I, IV, V.

4. Precizati masurile de protectie a muncii la acest utilaj.



Disciplina: TEHNOLOGIA DEBITARII MATERIALULUI LEMNOS

Nume profesor: IONESCU SILVIA

Lectia: “Ferastraul Panglica pentru decupat”

Clasa: a X-a Numele elevului..................

TEST DE EVALUARE

- Toate subiectele sunt obligatorii
- Seacordd 10 puncte din oficiu
- Timp de lucru 10 min

Subiecrul | (40 puncte)

I-1 Incercuiti litera din fata variantei consideratd raspunsul corect, la intrebarile de mai jos:
(25 puncte )
1.Retezarea este operatia de taiere:
a. dupa contur
b .transversala
c. longitudinala
d. longitudinald, pe margini.

2.Cutitul divizor se monteaza in spatele panzei taietoare si are ca scop:
a. evitarea strangerii panzei de catre piesa
b.evitarea reculului piesei
c.evitarea ruperii piesei
d.evitarea taierii incorecte a piesel.

3.Croirea panourilor din PAL se face cu:
a.ferastraul panglica
b.ferastraul circular
c.masina de gaurit
d.masina de frezat

4 Prelucrarea mecanica realizeaza
a. micsorarea adaosului de prelucrare,
b.cresterea preciziei suprafetei
c.cresterea gradului de finete a suprafetei,
d.micsorarea adaosului, cresterea preciziei si a gradului de finete a suprafetei.

5.Tivirea se realizeaza cu:
a.ferastraul circular cu avans mecanic, CTAM
b.masina de frezat
c.masina de indreptat
d.ferastraul panglica



I-2 Stabiliti valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, prin incercuirea lui A (adevarat)
sau F (fals), dupa caz: (15
puncte)

a. Sectionarea si spintecarea sunt operatii de debitare.

A F
b. Elementul este cea mai simpla parte componenta a unui corp de mobila.
A F
c. Grosimea de prelucrare la masina de indreptat este de 5 —8 mm.
A F
Subiecrul 11 (50 puncte)

Ferastraul panglica prezentat in figura de mai jos este destinat operatiilor de decupare a
cherestelei pentru mobild. Rezolvati, urmatoarele cerinte:

% a. Recunoasteti elementele componente notate
, in schema cinematicacu: 1,2, 3,4, 5,6,
9,10,15,17. (20 puncte)
14
-
i b. Explicati miscarile principale notate in
e schema cu L11, 111, 1V, V.
' 14 (20 puncte)
/4
1 6
B —TeR\ T . .
2—1 5 c. Precizati cinci masuri de protectie a muncii la
' . ferastraul panglica. (10 puncte)




Disciplina: TEHNOLOGIA DEBITARII MATERIALULUI LEMNOS
Nume profesor: IONESCU SILVIA

Lectia: “ Ferastraul Panglica pentru decupat”

Clasa: a X-a

BAREM DE CORECTARE SINOTARE

- Se acorda 10p din oficiu.

SUBIECTUL | TOTAL : 40 puncte

I.1- 25 puncte

1b; 2a ; 3b; 4d ; 5a
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 5 puncte.
Pentru raspuns gresit sau lipsa se acorda 0 puncte.

1.2 -15 puncte
a.-A b.-A c.-F;
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 5 puncte.

Pentru raspuns gresit sau lipsa se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL I TOTAL : 50 puncte

a. (20 puncte)
1- batiu
. 2 —panza panglica
3 — volant inferior
4 — volant superior
5 — motor electric
6 — transmisie cu curele
9- masa
10- rigld de ghidaj
15- mechanism cu surub
17- aparatoare de protectie
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte.
Pentru raspuns gresit sau lipsa se acorda 0 puncte.

b. (20 puncte)

| - migcarea de rotatie a volantilor si implicit a panzei panglica, pentru taiere
Il -miscarea de deplasare a suportului, implicit a motorului si a rotii transmisiei pentru
tensionarea ei
Il - miscarea pe orizontald a riglei de ghidaj, in functie de latimea de taiere.
IV - miscarea de inclinare a mesei sub un anumit unghi.
V- miscarea pe verticald a volantului superior pentru tensionarea panzei panglica.



Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 4 puncte.
Pentru raspuns gresit sau lipsa se acorda 0 puncte.

c. (10 puncte)

Masuri de protectie a muncii la Ferastraul Panglica:
-Aparatori de protectie pentru panza panglica, volanti si alte mecanisme in miscare;
-Legare la pamant;
-Exhaustare;
-Echipament de protectie
-Panza panglica fara dinti lipsa, ascutita, ceaprazuita.

Pentru oricare 5 masuri corecte se acorda cate 2 puncte.
Pentru raspuns gresit sau lipsa se acorda 0 puncte.



